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SECUONE EPDM

Algemeen

Het SecuOne Pre-tape EPDM-membraan wordt gefabriceerd met een gepatenteerde warmesmelt- technologie
wat een consistente verbindingssterkte geeft. SecuOne Pre-tape EPDM is in de fabriek voorzien van SecuOne
polyback tape om naadverbindingen te maken. De afgewerkte folie is ongeveer 2,2 mm dik en bestaat uit een
onversterkt EPDM-membraan van 1,2 mm dik, gelamineerd met een “non-woven” schutlaag van 225 g/m2. Het
SecuOne Pre-tape EPDM-membraan is specifiek ontworpen voor verlijmde installaties voor warme asfalt, waarbij
de superieure UV-, ozon- en verwerings-eigenschappen van EPDM worden gebruikt.

Waarschuwingen

1. Gebruik de juiste stapelmethodes om ervoor te zorgen dat de materialen stabiel blijven.

2. Wees voorzichtig bij het lopen op het natte membraan. Membranen zijn glad wanneer ze nat zijn.

3. De SecuOne Pre-tape EPDM-membranen moeten droog worden gehouden vdoér ze geinstalleerd worden.
Indien de fleece nat wordt, gebruik dan een waterstofzuiger om het vocht ervan te verwijderen.

4. Vermijd het dik opsmeren of overlappen van warm asfalt.

Installatie SecuOne Pre-Tape EPDM-systeem
Nieuwbouw

- Wanneer isolatie en dampscherm nodig zijn, worden die mechanisch bevestigd of verlijmd aan het dak. Er
wordt gemodificeerd bitumen op de ondergrond aangebracht (geperforeerde scheidingslaag waar nodig) waarin
het membraan gerold wordt. Vervolgens wordt het membraan grondig aangeveegd.

OF

Spray Fix wordt op de ondergrond en op het membraan aangebracht. Het membraan wordt dan in lijm gerold en
met een harde borstel (type straatbezem) aangeveegd. Naden worden gedicht met SecuOne polyback primer en
het unieke Pre-tapesysteem.

Dakvernieuwing

Indien er geen isolatie geplaatst dient te worden, kan er rechtstreeks op de bestaande bitumineuze dichting ver-
der gewerkt worden. De ondergrond dient vooraf droog en stofvrij te zijn en ontdaan van alle losse of scherpe
delen. Er wordt gemodificeerd bitumen op de ondergrond aangebracht (geperforeerde scheidingslaag waar no-
dig) waarin het membraan gerold wordt. Vervolgens wordt het membraan grondig aangeveegd.

OF

Spray Fix wordt op de ondergrond en op het membraan aangebracht. Het membraan wordt dan in lijm gerold en
met een harde borstel (type straatbezem) aangeveegd. Naden worden gedicht met SecuOne polyback primer en
SecuOne polyback tape.

* In projecten waar geen isolatie vereist is (structureel beton, licht isolerend beton enzovoort), moet eventueel
wel een grondlaag of basisfilm gebruikt worden.

Naden worden gedicht met SecuOne polyback primer en SecuOne polyback tape.
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1. Breng de SecuOne polyback primer met een schone schuurspons of lijmrol aan. Schrob het naadoppervlak
van het onderste membraan met cirkelvormige bewegingen, om een dunne, gelijkmatige laag op het mem-
braan te krijgen. Het met SecuOne polyback primer bestreken oppervlak moet vrij zijn van vegen, klonters of
plassen. Laat de SecuOne polyback primer drogen tot hij niet meer blijft plakken wanneer er met een droge
vinger over gestreken wordt.

2. Zodra de SecuOne polyback primer droog is, laat u de rand met tape van het bovenste vel vrij vallen op het
met primer bedekte vel eronder.

3. Trek de bescherming van de SecuOne polyback tape onder het bovenste vel en laat het bovenste vel vrij op
de blootgestelde met SecuOne polyback primer bestreken oppervlak vallen.

4. Druk met de hand het bovenste vel stevig en gelijkmatig tegen het onderste vel over de naad in de richting
van de rand van de naad.

5. Rol onmiddellijk over de naadverbinding met een aandrukrol of de standuproller, en gebruik overdruk. Rol
dwars over de naadverbinding wanneer een aandrukrol wordt gebruikt, niet evenwijdig ermee. Rol evenwij-
dig met de richting van de naad wanneer een standuproller wirdt gebruikt.

6. Installeer de SecuOne polyback flashing en EPDM-kit op alle T-naden. Dicht de vouwen volgens de beschrij-
ving.

Te allen tijde wordt de plaatsingshandleiding van de leverancier van SecuOne gerespecteerd. We ver-
wijzen tevens naar de geldende WTCB-richtlijnen betreffende platte daken.
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SecuOne Pre-tape EPDM-Membraan

Fysische eigenschap

Testmethode SPEC. (doorstaan)

Tolerantie op nominale dikte, % ASTM D 751 + 10 + 10
Dikte over de fleece (min.), mm ASTM D 4637 0,762 2,2
Annex
Gewicht, kg/m?2 1,4
Breeksterkte (min.), N ASTM D 751 400 890
Grab Method
Verlenging, uiterste (min.), % ASTM D 412 300 ** 480 **
Scheurvastheid (min.), N ASTM D 751 45 200
B Tongue Tear
Punctieweerstand, joule ASTM D 5635 - 17,5
Punctieweerstand, Ibf FTM 101C - 280
Method 2031
Punctieweerstand, Ibf ASTM D 120 - 21
Borsheid (max.), °C ASTM D 2137 -45 -55
Weerstand tegen warmteveroudering ASTM D 573
* Eigenschappen na 4 weken bij 116°C
Breeksterkte, min, Ibf (N) ASTM D 751 355 890
Verlenging, uiterste, min, % ASTM D 412 200 ** 225 **
Lineaire vervorming, max, % ASTM D 1204 + 1,0 -0,7
Ozonbestendigheid*
Toestand na blootstelling aan 100 pphm ASTM D 1149 Geen barsten Geen barsten
Ozon in de lucht gedurende 168 uur bij 40°C
Specimen gewikkeld rond drevel van 7,5 cm
Bestendigheid tegen waterabsorptie*
Na onderdompeling van 7 dagen bij 70°C ASTM D 471 +8, -2 ** 2,0 **
Massaverandering (max.), %
Weerstand tegen UV-verwering in buiten- ASTM G 26 Geen barsten Geen barsten
lucht* Geen haarscheurtjes Geen haar-
Xenonboog, 7560 kJ/m?2 totale blootstelling scheurtjes
aan straling 0,70 W/m?, 80°C temperatuur
zwart paneel
* Geen kwaliteitscontroletest wegens de tijd die hiervoor vereist is of de complexiteit van de test. Niettemin zijn alle tests
uitgevoerd met een statistische basis om een algemene duurzame prestatie van de film te waarborgen.
** Specimina die uit compoundrubber voor deklagen moeten worden vervaardigd, gevulkaniseerd volgens een methode
die gelijkaardig is aan het versterkte product.
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